Although the transfer forming process has various advantages, it is also inefficient for the use of multiple press machines, especially for small part sizes. In this study, a new forming process was proposed to use multiple tandem dies in a single press machine. A rotary transfer forming device was developed to combine the advantages of the progressive and transfer forming process. In this study, a detailed forming process using this device was analyzed, and the device was designed to perform four series of tandem forming processes in a single press. In order to analyze the feasibility of this forming process, simple forming dies were made. As a result, the position accuracy was 4 arcsec, and the forming speed reached up to 20 strokes per minute. It is thought that this rotary transfer forming device can help to save initial setup costs through the more efficient use of space in a press machine. (Jae-Woong Youn). 1. 서 론 최근 프레스 공정시스템의 효율화를 위한 성형공정의 자동화에 대한 연구가 활발히 진행되고 있으며, 크게 프로그레시브 금형 [1-7] 과 트랜스퍼 금형을 이용한 이송성형 공정시스템의 구축이 많이 활 용되고 있다. 프로그레시브(Progressive) 금형은 한 대의 프레스 내 에서 한 개의 금형 안에 다양한 공정이 가능하도록 하여, 금형 내에 서 소재를 이송하며 성형하는 생산방식이고, 트랜스퍼(Transfer) 금형은 여러 대의 프레스 기계를 사용하며 소재를 이송시키면서 단발식의 프레스 성형을 수행하는 생산방식이다. 일반적으로 대형 제품의 포밍(Forming), 플렌징(Flanging), 벤딩(Bending), 피어 싱(Pierc-ing), 노칭(Notching) 공정 등에는 트랜스퍼 성형공정을 사용하게 되고, 이때에는 여러 대의 프레스 및 자동 이송장치가 필요하다. 반면, 소형 제품의 단계별 성형은 보통 프로그레시브 금형이 많이 활용된다. 얇은 박판의 단순한 벤딩 또는 피어싱 공정 에는 주로 프로그레시브 금형을 이용하지만, 제품의 형상이 복잡 하고, 다양한 성형을 수행하는 경우에는 트랜스퍼 금형을 사용한 다. 트랜스퍼 금형을 이용한 성형공정의 경우, 단일 프레스 내에 여러 개의 금형을 넣을 수 없기 때문에, 여러 대의 프레스에 각각 의 탠덤(Tandem) 금형을 장착하고, 소재는 단계별로 순차 이송되 면서 성형되는데, 보통 소재는 직선경로를 따라 각 금형으로 이송 되어진다 [8-10] . 트랜스퍼 금형을 이용한 성형공정에서 한 프레스 내 에 많은 수의 금형을 필요로 하는 성형공정에서는 프레스 내의 공 간이 협소하여 추가의 프레스가 필요하거나, 효과적인 단계별 성형
강을 사용하여 제작하였으며, 제작된 금형의 형상은 Fig. 7(a) 와 같다. 
